POPIS VYROBKU

MFC Anhydrit 020 je ¢erstvad samonivelani potérova smés na bazi si-
ranu vapenatého (anhydritu), plniva, ptisad a vody. Pfi vytvrzovani po-
téru dochdzi k tvorbé krystalové struktury; relativné velké a kompaktni
krystaly se mezi sebou c eloplodné spojuji, a tak vznik & jen minimalni
mnozstvi dutych prostor(. Diky této strukture dosahuji anh ydritové
potéry vysokych pevnosti.

POUZITI

Anhydritové potéry jsou urceny pro lité vyrovnévaci (podkladni) vrstvy
podlah zejména v obytnych, obcanskych a primyslovych objektech
s provoznim zatizenim do 7,5 kN.m 2. U vys3ich provoznich zatizeni je
nutné stanovit vétsi tloustku potéru, vyssi tfidu pevnosti, event. kom-
binaci obou Uprav. Anhydritové lité potéry jsou velmi vhodné také pro
systémy podlahového vytapéni - skladba potéru je homogenniv celé
tloustce bez dalsiho hutnéni (dobrét epelnd vodivost), neni poti eba
dilatovat jednotlivé topné okruhy. Podlahy z anhydritovych potérl se
provédi s rovinatosti £ 2 mm.m™ a nevyzaduji dal3i vyrovnavaci stérku
pro pokladku konecné povrchové vrstvy. Jako podlahovou krytinu Ize
pouzit celou $kalu bézné pouzivanych krytin, pfitom je tfeba dodrzet
smérnice o pokladce dané vyrobcem podlahové krytiny.

ZAKLADNI TYPY KONSTRUKCE POTERU
Spojovaci potér - sila vrstvy od 15 mm, zpravidla ma za Ukol vyrovnat
a pfipravit nerovny povrch nosného podkladu pro dalsi pouziti. Spo -
jovaci potér musi byt spojen s nosnym podkladem po celé plose,a to
pevné a bez pieruseni. Podklad musi byt stabilizovany, zbaveny uvol-
nénych ¢astic a mastnot. Vytluky a praskliny je nutno sanovat opravny-
mi tmely (MFC Sanfix 200). Savé podklady musi byt osetfeny penetra-
ci, aby nedoslo k pi ed¢asnému Ubytku vody z anhydritového potéru.
Krajové pasy (tl. min. 5 mm) je poti eba umistit na vech vzestupnych
castech jako jsou stény, sloupy, topeni apod.

Potér na separacni vrstveé - sila vrstvy od 30 mm, je volné pohyblivy
potér. Podklad musi byt suchy a ¢isty, vytluky a praskliny je nutno sano-
vat opravnymi tmely. Bodové vyvyseniny, potrubi a podobné prekazky
je tfeba zarovnat tak, aby vznikl rovny podklad. Délici vrstvu tvofi paro-
tésna zabrana (PE folie, voskovy papir). Jednotlivé pasy separacni vrst-
vy by mély byt polozeny s 10 cm presahem, spoje prelepeny (svareny).
Krajové pdsy viz. Spojovaci potér.

Potér na izolacni vrstvé - sila vrstvy od 35 mm (dle provozniho zati-
Zeni a stlacitelnosti izola¢ni vrstvy), vlastni anhydritovy potér je ulozen
na vrstvé tlumici (zvukové a tepelné izola¢ni materialy) od které je od-
délen vrstvou separacni (parotésna zabrana). Podklad musi byt suchya
cisty, vytluky a praskliny je nutno sanovat opravnymi tmely, aby izola¢-
ni vrstva dosedla po celé plose. Krajové pasy viz. Spojovaci potér.

Topny potér - sila vrst vy od 45 mm (dle poloh y topeni v potéru), je
ptimo vytapény potér, vétsinou polozen jako potér plovouci. Pfi pro-
jektovani a realizaci je tfeba dodrzet stejna pravidla a zasady jako pfi
pokladce potéru na izolacni vrstvé. Stlacitelnost izola¢ni vrstvy max. 5
mm. Krajové pésy (tl. min. 10 mm) je potfeba umistit na vech vzestup-
nych ¢astech jako jsou stény, sloupy, topeni apod.
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tviirce stavebnich materiali

MFC Anhydrit O20

Anhydritovy samonivelacni poter

APLIKACE

Materidl MFC Anhydrit 020 je dodd vén aplikac¢nim navésem Transmix,
nebo jako suchd p ytlovana smés (25 kg p ytel). Pytlovanou sméslze
zpracovavat béznymi omitacimi stroji (napf. M-Tec Duomix), popf. ru¢-
né v misici nddobé pomoci michaciho nasta vce na vrtacce. Konzisten-
ce materidlu je dana mir ou rozliti, kterd se musi poh ybovat v rozmezi
21-24 cm (Hagermannv trychtyr) - cca 13 % vody. Pozadovana teplota
podkladu, potéru a prostiedi béhem aplikace je stanovena v rozmezi
+5 az +30°C. Béhem aplikace a v pocatecni fazi tuhnuti je tfeba zamezit
silnému pravanu, pii vysoké vlhkosti vzduchu je nutné provadét nara-
zové odvétrani. Povrch je tfeba chranit pfed mechanickym poskozenim
48 hodin po naneseni, je bezespary, aviak konstrukéni spary podkladu
musi byt pfiznény. Vice o zplsobu provadéni - viz. Aplika¢ni manual.

TECHNICKE PARAMETRY

Sila vrstvy min. 15 mm
Pochiiznost (v zavislosti na realiza¢nich podminkach) po 1-2 dnech
Zatizitelnost (50 % konecnych pevnosti, v zavislosti
na realiza¢nich podminkach) po 5 dnech
Pevnost v tlaku po 28 dnech min. 20 MPa
Pevnost v tahu za ohybu po 28 dnech min. 4 MPa

Spotieba materidlu (suchd pytlovana smés) cca 19 kg/m?/cm

Termicka zatiZitelnost max. 60°C

Objemova hmotnost po 28 dnech zrani potéru cca 2 100 kg.m?

Hodnota zatizeni na kazdy cm tloustky potéru 0,21 kN.m?2
Hodnota pH cerstvé smési >7
Mérna zména délky max. 0,1 %

Elektricka vodivost (svodovy odpor) 108 Q.cm™ (nevodivy)

Soucinitel tepelné vodivosti A=12Wm'K'

Soucinitel teplotni roztaznosti a=12.10°K"

Vyzralost pro pokladku podl. krytiny podlahové
vytapéni, direvéné podlahy (% hm. zbytkové vihkosti)

Vyzralost pro pokladku podl. krytiny parotésné
(% hm. zbytkové vihkosti)

Vyzralost pro pokladku podl. krytiny paropropustné

max. 0,3 % hm.

max. 0,5 % hm.

(% hm. zbytkové vihk) rEr ol
Ttida dle reakce na ohen Alq
Max. prdmeér zrn plniva 4 mm

- parametry materidlu v prostedi 23 °C a 50 % relativni vlhkosti vzduchu
- pevnostiv tlaku a v tahu za ohybu po 7 dnech dosahuji min. 60 %hodnot 28-dennich

KVALITA

MFC Anhydrit 020 je pfiv yrobé neustéle kontrolovan laboratornimi
testy. Zakladnim predpokladem uspésné aplikace je dodrzovani pre-
depsanych technologickych postupt
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POPIS VYROBKU

MFC Anhydrit 025 je ¢erstva samonivelani potérova smés na bazi si-
ranu vapenatého (anhydritu), plniva, ptisad a vody. Pfi vytvrzovani po-
téru dochdzi k tvorbé krystalové struktury; relativné velké a kompaktni
krystaly se mezi sebou c eloplodné spojuji, a tak vznik & jen minimalni
mnozstvi dutych prostor(. Diky této strukture dosahuji anh ydritové
potéry vysokych pevnosti.

POUZITI

Anhydritové potéry jsou urceny pro lité vyrovnévaci (podkladni) vrstvy
podlah zejména v obytnych, obcanskych a primyslovych objektech
s provoznim zatizenim do 7,5 kN.m 2. U vys3ich provoznich zatizeni je
nutné stanovit vétsi tloustku potéru, vyssi tfidu pevnosti, event. kom-
binaci obou Uprav. Anhydritové lité potéry jsou velmi vhodné také pro
systémy podlahového vytapéni - skladba potéru je homogenniv celé
tloustce bez dalsiho hutnéni (dobrét epelnd vodivost), neni poti eba
dilatovat jednotlivé topné okruhy. Podlahy z anhydritovych potérl se
provédi s rovinatosti £ 2 mm.m™ a nevyzaduji dal3i vyrovnavaci stérku
pro pokladku konec¢né povrchové vrstvy. Jako podlahovou krytinu Ize
pouzit celou $kalu bézné pouzivanych krytin, pfitom je tfeba dodrzet
smérnice o pokladce dané vyrobcem podlahové krytiny.

ZAKLADNI TYPY KONSTRUKCE POTERU
Spojovaci potér - sila vrstvy od 15 mm, zpravidla ma za Ukol vyrovnat
a pfipravit nerovny povrch nosného podkladu pro dalsi pouziti. Spo -
jovaci potér musi byt spojen s nosnym podkladem po celé plose,a to
pevné a bez pieruseni. Podklad musi byt stabilizovany, zbaveny uvol-
nénych ¢astic a mastnot. Vytluky a praskliny je nutno sanovat opravny-
mi tmely (MFC Sanfix 200). Savé podklady musi byt osetfeny penetra-
ci, aby nedoslo k pi ed¢asnému Ubytku vody z anhydritového potéru.
Krajové pasy (tl. min. 5 mm) je poti eba umistit na vsech vzestupnych
castech jako jsou stény, sloupy, topeni apod.

Potér na separacni vrstveé - sila vrstvy od 30 mm, je volné pohyblivy
potér. Podklad musi byt suchy a ¢isty, vytluky a praskliny je nutno sano-
vat opravnymi tmely. Bodové vyvyseniny, potrubi a podobné prekazky
je tfeba zarovnat tak, aby vznikl rovny podklad. Délici vrstvu tvofi paro-
tésna zabrana (PE folie, voskovy papir). Jednotlivé pasy separacni vrst-
vy by mély byt polozeny s 10 cm presahem, spoje prelepeny (svareny).
Krajové pdsy viz. Spojovaci potér.

Potér na izolacni vrstvé - sila vrstvy od 35 mm (dle provozniho zati-
Zeni a stlacitelnosti izola¢ni vrstvy), vlastni anhydritovy potér je ulozen
na vrstvé tlumici (zvukové a tepelné izola¢ni materialy) od které je od-
délen vrstvou separacni (parotésna zabrana). Podklad musi byt suchya
cisty, vytluky a praskliny je nutno sanovat opravnymi tmely, aby izola¢-
ni vrstva dosedla po celé plose. Krajové pasy viz. Spojovaci potér.

Topny potér - sila vrst vy od 45 mm (dle poloh y topeni v potéru), je
ptimo vytapény potér, vétsinou polozen jako potér plovouci. Pfi pro-
jektovani a realizaci je tfeba dodrzet stejna pravidla a zasady jako pfi
pokladce potéru na izolacni vrstvé. Stlacitelnost izola¢ni vrstvy max. 5
mm. Krajové pésy (tl. min. 10 mm) je potfeba umistit na vech vzestup-
nych ¢astech jako jsou stény, sloupy, topeni apod.
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tviirce stavebnich materiali

MFC Anhydrit 025

Anhydritovy samonivelacni poter

APLIKACE

Materidl MFC Anhydrit 025 je dodd van aplikac¢nim navésem Transmix,
nebo jako suchd p ytlovana smés (25 kg p ytel). Pytlovanou sméslze
zpracovavat béznymi omitacimi stroji (napf. M-Tec Duomix), popf. ru¢-
né v misici nddobé pomoci michaciho nasta vce na vrtacce. Konzisten-
ce materidlu je dana mir ou rozliti, kterd se musi poh ybovat v rozmezi
21-24 cm (Hagermannv trychtyr) - cca 13 % vody. Pozadovana teplota
podkladu, potéru a prostiedi béhem aplikace je stanovena v rozmezi
+5 az +30°C. Béhem aplikace a v pocatecni fazi tuhnuti je tfeba zamezit
silnému pravanu, pii vysoké vlhkosti vzduchu je nutné provadét nara-
zové odvétrani. Povrch je tfeba chranit pfed mechanickym poskozenim
48 hodin po naneseni, je bezespary, aviak konstrukéni spary podkladu
musi byt pfiznény. Vice o zplsobu provadéni - viz. Aplika¢ni manual.

TECHNICKE PARAMETRY

Sila vrstvy min. 15 mm
Pochiiznost (v zavislosti na realiza¢nich podminkach) po 1-2 dnech
Zatizitelnost (50 % konecnych pevnosti, v zavislosti
na realiza¢nich podminkach) po 5 dnech
Pevnost v tlaku po 28 dnech min. 25 MPa
Pevnost v tahu za ohybu po 28 dnech min. 5 MPa

Spotieba materidlu (suchd pytlovana smés) cca 19 kg/m?/cm

Termicka zatiZitelnost max. 60°C

Objemova hmotnost po 28 dnech zrani potéru cca 2 100 kg.m?

Hodnota zatizeni na kazdy cm tloustky potéru 0,21 kN.m?2
Hodnota pH cerstvé smési >7
Mérna zména délky max. 0,1 %

Elektricka vodivost (svodovy odpor) 108 Q.cm™ (nevodivy)

Soucinitel tepelné vodivosti A=12Wm'K'

Soucinitel teplotni roztaznosti a=12.10°K"

Vyzralost pro pokladku podl. krytiny podlahové
vytapéni, direvéné podlahy (% hm. zbytkové vihkosti)

Vyzralost pro pokladku podl. krytiny parotésné
(% hm. zbytkové vihkosti)

Vyzralost pro pokladku podl. krytiny paropropustné

max. 0,3 % hm.

max. 0,5 % hm.

(% hm. zbytkové vihk) rEr ol
Ttida dle reakce na ohen Alq
Max. prdmeér zrn plniva 4 mm

- parametry materidlu v prostredi 23 °C a 50 % relativni vlhkosti vzduchu
- pevnostiv tlaku a v tahu za ohybu po 7 dnech dosahuji min. 60 %hodnot 28-dennich

KVALITA

MFC Anhydrit 025 je pfiv yrobé neustéle kontrolovan laboratornimi
testy. Zakladnim predpokladem uspésné aplikace je dodrzovani pre-
depsanych technologickych postupt
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POPIS VYROBKU

MFC Anhydrit 030 je ¢ erstva samonivelani potérova smés na bazi si-
ranu vapenatého (anhydritu), plniva, ptisad a vody. Pfi vytvrzovani po-
téru dochdzi k tvorbé krystalové struktury; relativné velké a kompaktni
krystaly se mezi sebou c eloplodné spojuji, a tak vznik & jen minimalni
mnozstvi dutych prostor(. Diky této strukture dosahuji anh ydritové
potéry vysokych pevnosti.

POUZITI

Anhydritové potéry jsou urceny pro lité vyrovnévaci (podkladni) vrstvy
podlah zejména v obytnych, obcanskych a primyslovych objektech
s provoznim zatizenim do 7,5 kN.m 2. U vys3ich provoznich zatizeni je
nutné stanovit vétsi tloustku potéru, vyssi tfidu pevnosti, event. kom-
binaci obou Uprav. Anhydritové lité potéry jsou velmi vhodné také pro
systémy podlahového vytapéni - skladba potéru je homogenniv celé
tloustce bez dalsiho hutnéni (dobrét epelnd vodivost), neni poti eba
dilatovat jednotlivé topné okruhy. Podlahy z anhydritovych potérl se
provédi s rovinatosti £ 2 mm.m™ a nevyzaduji dal3i vyrovnavaci stérku
pro pokladku konec¢né povrchové vrstvy. Jako podlahovou krytinu Ize
pouzit celou $kalu bézné pouzivanych krytin, pfitom je tfeba dodrzet
smérnice o pokladce dané vyrobcem podlahové krytiny.

ZAKLADNI TYPY KONSTRUKCE POTERU
Spojovaci potér - sila vrstvy od 10 mm, zpravidla ma za Ukol vyrovnat
a pfipravit nerovny povrch nosného podkladu pro dalsi pouziti. Spo -
jovaci potér musi byt spojen s nosnym podkladem po celé plose,a to
pevné a bez pieruseni. Podklad musi byt stabilizovany, zbaveny uvol-
nénych ¢astic a mastnot. Vytluky a praskliny je nutno sanovat opravny-
mi tmely (MFC Sanfix 200). Savé podklady musi byt osetfeny penetra-
ci, aby nedoslo k pi ed¢asnému Ubytku vody z anhydritového potéru.
Krajové pasy (tl. min. 5 mm) je poti eba umistit na vsech vzestupnych
castech jako jsou stény, sloupy, topeni apod.

Potér na separacni vrstveé - sila vrstvy od 30 mm, je volné pohyblivy
potér. Podklad musi byt suchy a ¢isty, vytluky a praskliny je nutno sano-
vat opravnymi tmely. Bodové vyvyseniny, potrubi a podobné prekazky
je tfeba zarovnat tak, aby vznikl rovny podklad. Délici vrstvu tvofi paro-
tésna zabrana (PE folie, voskovy papir). Jednotlivé pasy separacni vrst-
vy by mély byt polozeny s 10 cm presahem, spoje prelepeny (svareny).
Krajové pdsy viz. Spojovaci potér.

Potér na izolacni vrstvé - sila vrstvy od 30 mm (dle provozniho zati-
Zeni a stlacitelnosti izola¢ni vrstvy), vlastni anhydritovy potér je ulozen
na vrstvé tlumici (zvukové a tepelné izola¢ni materialy) od které je od-
délen vrstvou separacni (parotésna zabrana). Podklad musi byt suchya
cisty, vytluky a praskliny je nutno sanovat opravnymi tmely, aby izola¢-
ni vrstva dosedla po celé plose. Krajové pasy viz. Spojovaci potér.

Topny potér - sila vrst vy od 40 mm (dle poloh y topeni v potéru), je
ptimo vytapény potér, vétsinou polozen jako potér plovouci. Pfi pro-
jektovani a realizaci je tfeba dodrzet stejna pravidla a zasady jako pfi
pokladce potéru naizolacni vrstvé. Stlacitelnost izola¢ni vrstvy max.5
mm. Krajové pésy (tl. min. 10 mm) je potfeba umistit na vech vzestup-
nych ¢astech jako jsou stény, sloupy, topeni apod.
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tviirce stavebnich materiali

MFC Anhydrit O30

Anhydritovy samonivelacni poter

APLIKACE

Materidl MFC Anhydrit 030 je dodd van aplikacnim navésem Transmix,
nebo jako suchd p ytlovana smés (25 kg p ytel). Pytlovanou sméslze
zpracovavat béznymi omitacimi stroji (napf. M-Tec Duomix), popf. ru¢-
né v misici nddobé pomoci michaciho nasta vce na vrtacce. Konzisten-
ce materidlu je dana mir ou rozliti, kterd se musi poh ybovat v rozmezi
21-24 cm (Hagermannv trychtyr) - cca 13 % vody. Pozadovana teplota
podkladu, potéru a prostiedi béhem aplikace je stanovena v rozmezi
+5 az +30°C. Béhem aplikace a v pocatecni fazi tuhnuti je tfeba zamezit
silnému pravanu, pii vysoké vlhkosti vzduchu je nutné provadét nara-
zové odvétrani. Povrch je tfeba chranit pfed mechanickym poskozenim
48 hodin po naneseni, je bezespary, aviak konstrukéni spary podkladu
musi byt pfiznény. Vice o zplsobu provadéni - viz. Aplika¢ni manual.

TECHNICKE PARAMETRY

Sila vrstvy min. 10 mm
Pochiiznost (v zavislosti na realizacnich podminkach) po 1-2 dnech
Zat|Z|teInos;ﬁ;):ﬁzl;%?‘?cc}?');cozﬁﬁ\érﬂgzﬂs v zavislosti po 5 dnech
Pevnost v tlaku po 28 dnech min. 30 MPa
Pevnost v tahu za ohybu po 28 dnech min. 6 MPa
Modul pruznosti 27 GPa

Spotreba materidlu (sucha pytlovana smés) cca 19 kg/m?/cm

Termicka zatizZitelnost max. 60°C

Objemova hmotnost po 28 dnech zréni potéru cca 2 100 kg.m?

Hodnota zatizeni na kazdy cm tloustky potéru 0,21 kN.m=
Hodnota pH cerstvé smési >7
Mérnd zména délky max. 0,1 %

Elektricka vodivost (svodovy odpor) 108 Q.cm™ (nevodivy)

Soucinitel tepelné vodivosti A=12Wm'K'

Soucinitel teplotni roztaznosti a=12.10°K"

Vyzralost pro pokladku podl. krytiny podlahové
vytapéni, drevéné podlahy (% hm. zbytkové vihkosti)
Vyzrélost pro pokladku podl. krytiny parotésné
(% hm. zbytkové vlhkosti)

Vyzralost pro pokladku podl. krytiny paropropustné
(% hm. zbytkové vihk.)

max. 0,3 % hm.
max. 0,5 % hm.
max. 1% hm.
Trida dle reakce na ohen Alq
Max. pramér zrn plniva 4 mm

- parametry materidlu v prostredi 23 °C a 50 % relativni vlhkosti vzduchu
- pevnostiv tlaku a v tahu za ohybu po 7 dnech dosahuji min. 60 %hodnot 28-dennich

KVALITA
MFC Anhydrit 030 je pfiv yrobé neustéle kontrolovan laboratornimi
testy. Zadkladnim predpokladem uspésné aplikace je do-
drzovani predepsanych technologickych postupd.
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